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Нуриддинов Азимжон К,аюм угли
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Аннотачия: В этой научной работе сырье, из которого состоит сварочный
электрод, полностью создано на основе местного сырья.
Ключевые слова ; электрод, водород, кислород, серя, сварка, компонент, мрамор,
кварц, песок, доломит, каолин, полевой шпат, ферромаргенты, (ферротитан.
2017-2021 йилларда Узбекистан Республикасини ривожлантиришнинг
бешта устивор йуналиши буйича Х,аракатлар стратегиясининг ижтимоий со^ани
ривожлантиришга йуналтирилган булимида асосий эътиборни арзон уй-жойлар
барпо этиш, йул-транспорт, му^андислик-коммуникация ва ижтимоий,
инфратузилмани ривожлантиришга к;аратилган. Бу уз навбатида курилиш
материалларига булган талаб ва эхтиёжнинг ортишига сабаб булади. Бугунги
локалаштириш сиёсати даврида электроддан фойдаланиб пайвандлаш ишларини
олиб борувчи курилиш фирмалари ва ташкилотлари сони кундан кунга купайиб
бормокда.
Хозирги кунда бир к,атор ишлаб чик,арилаётган пайвандлаш электродинг
ассортименти кенгайиб, жах;он бозорида рак,обатбардошлилиги ало^ида касб
этмоада. Уларнинг таъминланиши, конструкция ва жих;озларнинг му ставкам лиги
ва ишлаш давомийлигини ошириш мух;им вазифалардан бири л;исобланади.
Дунёда энергия ва ресурс тежамкор булган пайвандлаб ишлаб чикариш
технологияларини ишлаб чик,ишга йуналтирилган кенг к^мровли илмий
изланишлар жа^оннинг етакчи илмий марказлари ва олий таълим муассасалари,
жумладан: Stanford University (США), International Institute of Welding (Франция),
Technishe Universitaet Wien (Австрия), Polytechnic Institute of Viseu (Португалия),
University Nagoya (Япония), National texnologies institut of Kumoh (Жанубий
Корея), H. Бауман номидаги Москва давлат техника университети (Россия), И.М.
Губкин номидаги Россия давлат нефть ва газ университети (Россия), Киев
политехника институти (Украина) ва бошк,а илмий-тадк,ик,от муассасалари
томонидан кенг к,амровли илмий-тадк,ик,от ишлари олиб борилмокда .
Дунёда к,опламали электродлар билан ёйли дастакли пайвандлашда
пайванд
чок
куйма
металининг
таркиби
ва
пайвандлаш
шлакларинингтермодинамик ва физик-кимёвий хусусиятларини х;исоблаш
буйича бир катор илмий изланишлар олиб борилмокда, жумладан: (Stanford
University (США)) олимлари томонидан ёйли дастакли пайвандлашда чок
металини легирлаш тизими ишлаб чик,илган, (International Institute of Welding
(Франция) олимлари томонидан талаб этилган пайвандлаш-технологик
характеристикаларига эришиш мак,садида чок метали таркибидаги водород,
кислород, олтингугурт, фосфор
каби булган зарарли аралашмаларнинг
миадорини камайтириш усуллари ишлаб чик,илган.
Дунёнинг етакчи олимлари жумладан Италия олимлари Ramini De Rissone
ва G. Glaussen кам углеродли пулатларни пайвандлаш учун электрод
к,опламаларининг шихта таркибини ишлаб чик,ишган.
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Х,индистон олимлари S. Majumdar ва P. Kanjilal пайвандлаш ваннаси метали
ва шлак орасидаги "таркиб-хусусият" ало^аларини термик усул асосида
тадк,ик,отлар олиб бориб, кам углеродли пулатларни пайвандлаш учун
копламали электродларни ишлаб чик,ишган.
МДХ давлатларининг олимларидан И.И. Фрумин, Г.Л. Петров, И.С.
Иоффе, И.К. Походня, Е. Вотинова, В.В. Подгаецкийлар томонидан чок
метали таркиби ва дастлабки таркибни солиштириш асосида берилган
физик-механик хусусиятлар билан ёйли дастакли пайвандлаш учун
копламали электродларнинг шихтасини ишлаб чик,иш буйича тадк,и^отлар
олиб борилган ва ишлаб чик,илган. Узбекистан олимлари М.А. Абралов, Р.У.
Абдурахманов, P.M. Саидовлар кам углеродли ва кам легирланган пулатларни
ёйли дастакли пайвандлаш учун электродларни ишлаб чик,ишган.
Хозирги кунда электрод к,опламаларини ишлаб чикдришда четдан
келадиган кимматбах;о хомашёлардан фойдаланилади. Минерал хомашёлардан
комплекс фойдаланиш муаммоларини тад^ик,от к,илиш ва
физик-механик хусусиятлари юк,ори булган пайванд чок металининг
шаклланишига етарлича эътибор к,аратилмаётгани сабабли ёйли дастакли
пайвандлаш учун к,опламали электродларнинг таннархи ошиб кетмоада
хамда ма^аллий минерал хомашёлардан фойдаланиб копламали
электродларни ишлаб чикариш чекланиб колмокда. Ушбу муаммоларнинг
мохияти
шундан
иборатки,
мах;аллий
хомашёлардан
комплекс
фойдаланишни таъминлаш учун материалларни олиш технологиясини ва
шихта таркибининг компонентларини танлашнинг илмий асосларини
ишлаб
чикиш талаб этилади.
Илмий техник ва патент адабиётларни урганиш асосида маълум
булдики, пайванд чокнинг куйма структурасини яхшилаш учун шлак асоси
булган кальций, магний, натрий ва калийларнинг карбонатлари ва дала шпати
>;амда минерал силикатлардан ташкил топган асосий туридагиэлектродларни
куллаш энг перспектив ва актуал х;исобланади. К,урилиш металлконструцияларда
ишлатиладиган кам углеродли пулатларни пайвандлашда эса таркибида
комплекс карбонатлар (доломит), минерал силикатлар (пегматит, каолин ва
бошкалар) ва рутил булган кислотали турдаги электродлардан фойдаланилади.
Утказилган тах;лиллар натижасига кура Узбекистан Республикаси :худудида
хомашё ресурслари етарли даражада мавжуд эканлигини курсатди. Жумладан
кислотали турдаги пайвандлаш электродларининг асосий таркибини ташкил
этувчи
компонентлар
(доломит,
каолин,
дала
шпати)
х;амда
асосий
турдагиэлектродлар учун бир компонентли шаклда булган (мармар, кварц куми)
етарли даражада эканлиги аник,ланган.
Пайвандлаш электродлар - металл таёкдан иборат булиб,унинг устки
^исми копламадан иборат.Баъзан устки к,исмида ^опламаси мавжуд булмаган
электродлар х;ам учрайди. Металл таёк,лар ёки пайвандлаш пайчалари - бу аник
эриган электрод. Электрод тайёрлашда фойдаланиладиган пайвандлаш
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пайчалари, 1мм дан 12 мм диаметр да, узунлиги 450 ммда ишлаб чикилади.
Асосан куплаб маркали пайвандлаш электродлари таркибидаги углерод,
кремний ва фосфорнинг микдори билан фаркланади.
Шунингдек электродлар юпка к,опламали ва к,алин копламали
электродларга булинади. Юпк,а к,опламали электродлар ёйни янада бар^арор
к,илади.
Юпк,а к,оплама ёйни янада барк,арор к,илади. Энг куп тарк,алган к,оплама , бу бур
ва суюк, ойна таркибли копламадир.Шунинг учун юпк,а к,атламли ^оплама орк,али
ю^ори сифатли пайвандлаш бажарилмайди. Шунинг учун куп хдлларда калин
^оплама электродлардан фойдаланилади.
Металл конструктсияларни яратиш, турли хил металл кисмларни улаш ва
таъмирлашда пайвандлаш электродлари зарур. Пайвандлаш электродлари
уланган элементлар орасидаги кучли богловчи "куприк" булган пайвандни х,осил
к,илади. Пайвандлаш электродлари уй к,уришда х;ам, оммавий саноат
объектларини ь;уришда х;ам к,улланилади, 200 дан ортик, турдаги пайвандлаш
навлари мавжуд, улардан тахминан ярми махсус кулда пайвандлаш учун
мулжалланган.
ПЭ орк,али к,уйидагиларни бажариш мумкин:
1) икки металл ^исмларини бирлаштириш
2) тирк,ишларни пайвандлаш
3) металларнинг ало^ида ^исмларини ва металл курилмаларни кесиш;
Шунингдек, пайвандлаш элетродлари узининг натурал холатдаги
геометрик улчамларини узгартирган, эксплуатация давомида эскирган турли хил
металл ^исмларини суюклантиришда ишлатилади.
Пайвандлаш электродларининг тарихи пайвандлаш ва пайвандлаш
технологияларининг ривожланиш тарихи билан узвий богликдир.
Узбеки стон Республикаси Президентининг 2016 йил 26 декабрдаги ПК,-2698сонли «2017-2019 йилларда тайёр махсулот турлари, бутловчи буюмлар ва
материаллар
ишлаб
чиь^аришни
ма^аллийлаштиришнинг
истик,болли
лойих;аларини амалга оширишни давом эттириш чора-тадбирлари тугрисида» ва
шунга ухшаш бир к,атор К,арорларига биноан куплаб саноат со^аларида
мах;аллийлаштириш ишлари амалга оширилмокда. Лойих;адан маь;сад х;ам
электрод
к,опламаси тайёрлашни
махаллийлаштириш
ва
бу орь^али
республикамизда импорт салох;иятини пасайтириш ва экспорт салохиятни
ошириш асосиймак,сад к^илиб олинган. Урганишлар курсатадики, мамлакатимиз
худудида электрод к,оплама тайёрлаш учун зарару булган барча компонентлар
мавжуд. Жумладан, пайвандлаш электродларининг асосий таркибини ташкил
этувчи компонентлар (доломит, каолин, дала шпати) х;амда асосий турдаги
электродлар учун бир компонентли шаклда булган (мармар, кварц куми) етарли
даражада эканлиги аникланган.
Электродлар асосан фосфор, кремний ва углерод таркиби билан фаркланади.
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К,ул билан бошк,а манбалар ёрдамида пайвандлаш учун крпланган
электродлар кулланилади. Пайвандланган металл таркибидаги азот ва кислород
миадори ортиб бориши билан металл унинг эгилувчанлигини пасайтириб,
муртрок, булади. Шунинг учун электродларни пайвандлаш учун коплама
яратишда эритилган металл таркибидаги кислород ва азот микдорини
камайтиришга имкон берадиган барча талаблар бажарилади.
Бундан таищари, турли хил к,опламали ^алинликдаги пайвандлаш
электродларининг хусусиятларига эътибор ^аратиш лозим. Масалан, ингичка
крпламали пайвандлаш электродлари янада барк,арор пайвандлаш ёйи билан
пайвандлашга имкон беради, аммо юпк,а к,опламали электродларнинг бу
хусусияти олинган пайвандлаш сифатига таъсир ^илади. Ушбу турдаги
электродлар билан пайвандлашда пайванд чоклари камроь^ бардошлидир,
шунинг учун бундай электрод камдан кам ишлатилади.
Юпь^а копламали пайвандлаш электродларининг урнига, юк,ори сифатли
пайвандлаш ва уни янада ь^улай к,илиш имконини берадиган к,алин к,опланган
электродлардан фойдаланиш мак,садга мувофикдир. Бунинг сабаби, пайвандлаш
электродининг к,алин ь^опламасида диоксидловчи ва шлак х,осил ь^илувчи
моддалар мавжуд.
Куп микдордаги шлакларнинг пайдо булиши пайвандни атроф-мух;ит
омилларидан химоя ь^илишга имкон беради, шунинг учун ушбу электродлар
танк,идий тузилмаларни пайвандлаш учун ажойиб танловдир. Купинча депозит
к,илинган металл таркибига кремний, марганец, олтингугурт, фосфор ва углерод
каби элементлар киради. К,алин к,опламали пайвандлаш электродларидан
фойдаланиб, сифатни бузмасдан мущм металл конструкцияларни пайвандлаш
мумкин.
Металл котишмаларини пайвандлашда ишлатиладиган электродлар
пайванд чокининг юк,ори механик хусусиятларини ва к,исмларни пайвандлаш
оркдли улашда ю^ори иш фаолиятини таъминлаши керак.
Пайвандлаш пайчаларининг диаметри асосан 0,8, 1,2, 2,0 миллиметр, электрод
симларининг диаметри эса бир миллиметрдан ун икки миллиметргача ва
узунлиги 450 миллиметргача булади.
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Электродни юзасига к,опланган компонентлар пайвандлаш жараёнида
эритилган металлдан кислород ва азотни сингишини олдини оладиган к,оплама
билан к,опланади. К,оплама таркибидаги кислород ва азот микдорининг
купайиши металлнинг пластик хусусиятларини кескин пасайтиради. Аввал темир
оксиди бир томчи эритилган металл юзасида хосил булади ва дарх;ол эрийди.
Пайвандлаш давомида бир томчи металлни куйиш пайтида темир оксиди
углерод, марганец, кремний: пайвандлаш пайчаларининг ёки электродлар
таркибидаги кушимчалар билан зарарсизлантирилади. Электрод копламидан
к,отишма элементлари кисман ёниб кетади, пайванд чокининг металлига утади ва
пайванд чоки металлининг хусусиятларига явдин механик хусусиятларга эга
булади. Зангламайдиган ва иссикк,а бардошли пулатларни пайвандлашда
электродлар кулланилади, уларнинг электрод найи пайвандланадиган металл
билан кимёвий таркибда бир хил булади.
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